
31
0

20

480 (450)

210125

13
0

130

130

29
0*

19
0*

33
0

410

33
0

Ç8
4 отв.

80

2

4

5

10
*

21
0

Ф
ор

ма
т

Зо
на По
з.

Обозначение Наименование

Ко
л-

во Приме-
чание

Детали

Труба
20х20х2 ГОСТ 8639-82
СТ3сп5 ГОСТ 13663-86

БЧ 1 КПК-2016.00.001 L=190 2
БЧ

БЧ

2
3

КПК-2016.00.002
КПК-2016.00.003

L=288
L=406

2
2

БЧ

БЧ

БЧ

БЧ

БЧ

4

5
6

7

8

10
11
12

14

КПК-2016.00.004

КПК-2016.00.005
КПК-2016.00.006

КПК-2016.00.007

КПК-2016.00.008

L=476 (446)

Лист
2,0  ГОСТ 19903-74

09Г2С  ГОСТ 19281-89

Кронштейн
Заглушка 20х20

Планка
Текстолит А-8,0 ГОСТ 2910-74

Карабин
Проволока Б-3-Ç2 ГОСТ 9389-75

Стандартные изделия

Болт М6-6gx35 ГОСТ 7811-70

Гайка М6-6H.5 ГОСТ 5915-70

Гайка М6 ГОСТ 3032-76

Прочие

Лик-паз

1

4
8

1

2

6
4
2

2

8*

210

15

15

360

10
0Ç6,5

4 отв.

Поз. 7 (1:2,5)

36
0*

465*

Б Б

6 отв. Ç4
сверлить совместно с поз.14

7

А

№ шва Обозначение
1   Т1
2   У4
3   Н1

Таблица 1 Сварные швы Таблица 2 Спецификация

№3

№2 №2

№2

№2

№1№2 №1 №2

23
0*

№1№2

14

40
Å

8

Поз. 8 (1:1)

13

31
0

20

480 (450)

210125

13
0

130

130

29
0*

19
0*

33
0

410

33
0

Ç8
4 отв.

80

2

4

5

10
*

21
0

8*

210

15

15

360

10
0Ç6,5

4 отв.

Поз. 7 (1:2,5)

36
0*

465*

Б Б

6 отв. Ç4
сверлить совместно с поз.14

7

А

Таблица 1 Сварные швы Таблица 2 Спецификация

№3

№2 №2

№2

№2

№1№2 №1 №2

23
0*

№1№2

14

40
Å

8

Поз. 8 (1:1)

13

40

40

30

20

20

Ç6,5
при сборке

Поз. 5 (1:1)

S=2*

10

10

Ç3
при сборке

Ç22

Lразв. =290 мм.

80

55

Ç2*

40

40

30

20

20

Ç6,5
при сборке

Поз. 5 (1:1)

S=2*

10

10

Ç3
при сборке

Ç22

Lразв. =290 мм.

80

55

Ç2*

Б-Б(1:1)

6

7

10
11

2 отв. Ç6,5

2 места

30
15

Б-Б(1:1)

6

7

10
11

2 отв. Ç6,5

2 места

30
15

А(1:1)
Поз. 8 условно не показана

10
12

Ç6,5
2 места

3
2 места

А(1:1)
Поз. 8 условно не показана

10
12

Ç6,5
2 места

3
2 места

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

КПК-2016.00.000
Кронштейн поворотного

кресла
для надувной лодки

especially for
"bashkir2"

and for site rusfishing.ru

CEP}I{
bashkir2

Бродяга-02

2,0

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

КПК-2016.00.000
Копировал Формат A3•3

1 * Размеры для справок.
2 ±IT16/2.
3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
4 Места сварки зачистить. Острые кромки притупить. Наличие
острых краев и заусенцев не допускается.
5 Неуказанная шероховатость мех. обраб. поверхностей Ra 25 .


